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MMA 120GD

Pardmetros Técnicos

Modelo MMA 120GD
Diametro de Electrodo 1/16"a1/8”
Voltaje (V) 1P~110V +/-15%
Frecuencia 50/60Hz
Potencia de entrada 3.7 KW
Rango de corriente 10~120A

AB uE Eficiencia Arriba 80%
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) L Ciclo de Trabajo (40°C 10min)
e © . TIG: 30% 120A
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0 Voltaje de circuito abierto 67V

Peso Neto 6 lbs
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La serie GD de maquinas Permaweld con inversores IGBT, estan disefiadas con un panel de control

digital, para un control mas exacto en los parametros de soldadura Est4 capacitada para soldar aceros al

carboén, aceros de bajo carbon, aceros inoxidables

Beneficios:

1. Con dos modos de soldadura, Soldadura Manual por Arco (MMA) y Tungsteno con Gas inerte

(TIG), se tiene la facilidad de hacer multiples tipos de trabajo.

2. Subajo pesoy pequefio tamafio, la hace ideal para montajes en lugares alejados del taller

3. Elarranque de arco por contacto es suave e inmediato, estableciendo un corto circuito de
inmediato, facilitando el inicio de la aplicacion

4. Elarranque de arco por contacto es suave e inmediato, estableciendo un corto circuito de
inmediato, facilitando el inicio de la aplicacion.

5. Conun sistema interno de regulacién de arranque, que no permite que se apague el arco
durante el proceso de soldadura e incrementa la corriente al momento que el electrodo se
acerca a la pieza de trabajo, se eliminan las salpicaduras de electrodo, haciendo el tiempo
invertido en el trabajo mas eficiente ya que se necesitan menos trabajos de limpieza de la
soldadura

6. Parauna mayor seguridad de operacidn, la maquina posee proteccién de sobre corriente

7. Lamaquina viene con accesorios como careta, porta-electrodo, tenaza de tierra, cepillo de
limpieza y adaptador de corriente, para que inicie su trabajo de manera inmediata.



